‘P neuberger 1201... SCHUMRCHER

DIE SPEZIALISTEN Il

MISTRAL  DIN 371 HSS-E/PM  Art.-Nr. | 31000/24 - 33600/24 NUMERIC ~ DIN 371HSS-E/PM Art-Nr.| 31130748 - 33030/48
DIN 376 HSS-E/PM  Art.-Nr. | 41000/24 - 43600/24 DIN 376 HSS-E/PM  Art.-Nr. | 41130/48 - 43030/48

Schalanschnitt fiir EE Synchro
¢ Schélanschnitt fir Stahl

Aluminium
Gruppe 3100/4100 Gruppe 3113

fiir Durchgangsloch, DLC E fiir Durchgangsloch, TiICN
Gruppe 3360/4360 y Gruppe 3303
fur Grundloch, DLC fur Grundloch, TICN
g d, Oberflache : @ d, Oberflache

M3 . DLC |DIC .. M3 . TICN | TiCN 625
M 4 DLC |DLC M 4 TICN | TiCN
M5 DLC |DLC M5 TICN | TiCN
M6 DLC | DLC M6 TICN | TiCN
M8 DLC |DLC M8 TICN | TiCN
M 10 DLC |DLC M 10 TiCN | TiCN
M12 657 DLC |DIC .. M2 .. TICN | TiCN .
M 16 DLC |DLC M 16 TICN | TiCN

M 20 TICN | TiCN

HIGH TYPHOON  DIN 371 HSS-E/PM Art.-Nr. | 31300/48 - 33400/48 TORNADO  DIN 371 HSS-E/PM Art.-Nr. | 30500/4853
STRENGTH DIN 376 HSS-E/PM Art.-Nr. | 41300/48 - 43400/48 UNI DIN 376 HSS-E/PM Art.-Nr. | 40500/4853

Schalanschnitt fiir

. Gerade Olnuten
hochfeste Stahl
(;?Spp?; 30?;1930 g fuir Stahl und rostfreie Stahle

fiir Durchgangsloch, TICN i Gruppe 3050/4050
Gruppe 334074340 \ N ! ftir Durch - und Grundloch,

fur Grundloch, TiCN ’ ) B TiCN
20 Cheie:Re : 0 d; Oberfléche

M3 . TICN | TiCN ..629 , M3 TiCN
M 4 TICN | TiCN , M 4 TICN
M5 TICN | TiCN , M5 TiCN
M6 TICN | TiCN , M6 TiCN
M8 TICN | TiCN , M8 TICN
M 10 TICN | TiCN , M 10 TiCN Kooperation:
M12 .665 TICN | TiCN .. 37, M 12 TICN

M 16 TiCN | TiCN , M 16 TiCN " SCHUMNRCHER

M 20 TiCN | TiCN ,

Schumacher Precision Tools GmbH
Kueppelsteiner Strasse 18-20
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SCHUMNARCHER

HIGH VOLUME

Art.-Nr.| 31100 - 31100/25

Art.-Nr. | 33000 - 33000/25

Art.-Nr.| 41100 - 41100/25

DIN 371 HSS-E
STEEL DIN 376 HSS-E

Art.-Nr. | 43000 - 43000/25

IS S

Schélanschnitt fiir Rechtsspirale 40°
gut spanbare Stahle gut spanbare Stahle
Gruppe 3110/4110 Gruppe 3300/4300
fiir Durchgangsloch, blank fiir Grundloch, blank ! ’ —
alternativ TiN alternativ TiN '
d; Oberflache €/Stk. d; Oberflache €/Stk.
M3  .600 blank | TIN ..603 950 | 13,25 M3 .620 blank | TIN ..623 10,75 | 14,00
M4 blank | TiN 10,00 | 13,50 M4 blank | TiN 10,75 | 14,00
M5 blank | TiN 10,50 | 14,50 M5 blank | TiN 10,75 | 15,25
M6 blank | TiN 10,50 | 14,50 M6 blank | TiN 11,25 | 15,50
M8 blank | TiN 12,25 | 18,00 M8 blank | TiN 13,00 | 19,00
M 10 blank | TiN 14,00 | 20,75 M 10 blank | TiN 14,75 | 21,50
M12 ..650 blank | TIN ..653 17,50 | 28,00 M12 .670 blank | TIN ..673 19,00 | 30,00
M 16 blank | TiN 24,50 | 38,00 M 16 blank | TiN 26,00 | 40,50
M 20 blank | TiN 37,50 | 54,50 M 20 blank | TiN 40,00 | 57,50
INOX DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25 Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25
NEIE DIN 376 HSS-E Art.-Nr. | 41200/26 - 41200/25 Art.-Nr. | 43500/26 - 43500/25
Schélanschnitt fiir W: Rechtsspirale 40° m
chemisch besténdige Stahle chemisch besténdige Stahle
Gruppe 3120/4120 Gruppe 3350/4350
fiir Durchgangsloch, fiir Grundloch, vaporisiert @
vaporisiert alternativ TiN v
@ d Oberflache €/Stk. d; Oberflache €/Stk.
M3  .610 VAP | TIN .611 10,75 | 14,00 M3  .630 VAP | TN ..631 12,75 | 16,75
M4 VAP | TIN 11,25 | 14,50 M4 VAP | TiIN 12,00 | 15,50
M5 VAP | TN 11,50 | 1575 M5 VAP | TiN 12,00 | 16,25
M6 VAP | TIN 12,00 | 16,00 M6 VAP | TIN 1250 | 16,75
M8 VAP | TiN 1325 | 19,00 M8 VAP | TiN 14,00 | 20,50
M 10 VAP | TIN 15,50 | 21,75 M 10 VAP | TiN 16,25 | 23,25
M12 ..660 VAP | TN ..661 20,00 | 30,50 M12 .680 VAP | TiN ..681 21,00 | 32,00
M 16 VAP | TiN 27,50 | 41,00 M 16 VAP | TiN 30,00 | 43,00
M 20 VAP | TN 41,00 | 58,00 M 20 VAP | TIN 43,00 | 62,50
DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25 Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25
UNI DIN 376 HSS-E Art.-Nr. | 41900/26 - 41900/25 Art.-Nr. | 43300726 - 43300/25

Schélanschnitt fiir
universellen Einsatz

Rechtsspirale 40°
fir universellen Einsatz

i chongoc, i o orsion. SN
vaporisiert alternativ TiN o
Oberflache d, Oberflache €/Stk.
M3  .617 VAP | TN ..618 10,75 | 14,00 M3  .635 VAP | TiN ..636 11,75 | 1525
M4 VAP | TN 11,25 | 14,50 M4 VAP | TiN 12,00 | 15,50
M5 VAP | TIN 11,50 | 15,75 M5 VAP | TIN 12,00 | 16,25
M6 VAP | TN 12,00 | 16,00 M6 VAP | TiN 1250 | 16,75
M8 VAP | TIN 13,25 | 19,00 M8 VAP | TiN 14,00 | 20,50
M 10 VAP | TiN 15,50 | 21,75 M 10 VAP | TiN 16,25 | 23,25
M12  .667 VAP | TiN ..668 20,00 | 30,50 M12  ..685 VAP | TiN ..686 21,00 | 32,00
M 16 VAP | TIN 27,50 | 41,00 M 16 VAP | TIN 30,00 | 43,00
M 20 VAP | TiN 41,00 | 58,00 M 20 VAP | TiN 43,00 | 62,50
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SCHUMNARCHER

HIGH VOLUME

HIGH DIN 371 HSS-E
STRENGTH DIN 376 HSS-E

Schéalanschnitt fur
hochfeste Stahle
Gruppe 3170/4170

fiir Durchgangsloch, blank m

alternativ TiCN

Art.-Nr. | 31700 - 31700/48 DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 33800 - 33800/48
Art.-Nr. | 41700 - 41700/48 DIN 376 HSS-E Art.-Nr. | 43800 - 43800/48
. = —
A A Rechtsspirale 40°
fiir hochfeste Stahle ’
Gruppe 3380/4380

D

fur Grundloch, blank
alternativ TiCN

d, Oberflache €/Stk. @ d, Oberflache €/Stk.
M3 .615 blank | TICN ..616 10,50 | 14,00 M3 .633 blank | TICN .634 13,25 | 16,75
M4 blank | TICN 10,75 | 14,50 M4 blank | TICN 13,25 | 15,50
M5 blank | TICN 11,25 | 15,75 M5 blank | TICN 1325 | 16,25
M6 blank | TICN 12,00 | 16,00 M6 blank | TICN 13,50 | 16,75
M8 blank | TICN 13,00 | 19,00 M8 blank | TICN 15,50 | 20,50
M 10 blank | TICN 1550 | 21,75 M 10 blank | TICN 18,75 | 23,25
M12  ..663 blank | TICN ..664 19,75 | 30,50 M12 .683 blank | TICN ..684 21,50 | 32,00
M 16 blank | TICN 27,00 | 41,00 M 16 blank | TICN 32,00 | 43,00
M 20 blank | TICN 40,50 | 58,00 M 20 blank | TICN 46,00 | 62,50
CAS DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 30300/01 Art.-Nr.| 30300/25
||:¢0|1 DIN 376 HSS-E Art.-Nr. | 40300/01 Art.-Nr. | 40300/25
m ﬂ‘m . e ——— _————y

gerade Nuten gerade Nuten

fir Guss fiir Guss

G"ruppe 3030/4030 ) Gﬂruppe 3030/4030

fur Grund- und wz m fur Grund- und

Durchgangsloch nitriert . i Durchgangsloch TiN
d, Oberflache €/Stk. d, Oberflache €/Stk.
M3  .605 nitriert 10,00 M3 .606 TiN 13,25
M4 nitriert 10,00 M4 TiN 13,75
M5 nitriert 10,75 M5 TiN 14,50
M6 nitriert 10,75 M6 TiN 14,50
M8 nitriert 12,50 M8 TiN 18,00
M 10 nitriert 14,50 M 10 TiN 20,75
M12  .655 nitriert 17,75 M12 ..656 TiN 28,00
M 16 nitriert 24,75 M 16 TiN 38,00
M 20 nitriert 38,00 M 20 TiN 54,50

DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 30600/53

Art.-Nr. | 30600/2553

DIN 376 HSS-E Art.-Nr. | 40600/53

FORMER
STEEL

Gerade Olnuten fiir Stahl
Gruppe 3060/4060

fiir Grundloch- und
Durchgangsloch, blank

T TR

L SCHUOSCHER
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I SCHUOACHER

Art.-Nr. | 40600/2553

T ———rrr

Gerade Olnuten fiir Stahl
Gruppe 3060/4060

fur Grundloch- und
Durchgangsloch, TiN

I = ———s
=

@ d, Oberflache €/Stk. @ d, Oberflache €/Stk.

M3  .640 blank 15,50 M3 ..641 TiN 19,00
M4 blank 15,50 M4 TiN 19,00
M5 blank 16,00 M5 TiN 20,50
M6 blank 16,00 M6 TiN 20,75
M8 blank 19,75 M8 TiN 25,50
M 10 blank 24,50 M10 TiN 32,00
M12 .690 blank 29,00 M12 ..691 TiN 40,00
M 16 blank 41,50 M 16 TiN 54,50




